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OGGETTO: TRATTAMENTO ANTICORROSIVO DI SCAMBIATORI DI CALORE A PACCO ALETTATO E MICROCANALE CON RESINA FENOLICA 

MODIFICATA TERMOINDURENTE HERESITE P413 – REVISIONE 7, 27/12/2018 
 

 
Con la presente ci pregiamo sottoporVi una proposta tecnica relativa all’applicazione su scambiatori di calore a pacco alettato e 
microcanale della nuova versione di Heresite P413, un rivestimento a base di resina fenolica modificata termoindurente ad alta 
resistenza alla corrosione ed inerzia chimica anche applicato a bassi spessori (target su superficie di scambio minimo 25 [µm]).  
 
Con l’occasione, presentiamo anche il kit per ritocchi Heresite VR-554T Brown. 
 

A. CICLO DI LAVORO HERESITE P413: 
 

 

 Sgrassaggio delle superfici da rivestire con acqua calda ed apposito agente sgrassante; 

 Risciacquo della batteria con acqua fredda fino alla totale rimozione degli agenti utilizzati; 

 Rimozione con aria compressa dell’acqua depositata; 

 Asciugatura in forno a temperatura di massimo 190°C; 

 Pulizia a secco delle superfici in rame con bicarbonato depolverato a bassa pressione; 

 Rimozione con aria compressa del bicarbonato depositato; 

 Allineamento delle alette per facilitare applicazione del prodotto (se necessario); 

 Fornitura e applicazione di uno strato di Heresite P413 spessore 10-15 [µm]; 

 Pre-polimerizzazione in forno per 15 minuti alla temperatura di 90°C; 

 Fornitura e applicazione di uno strato di Heresite P413 spessore 10-15 [µm]; 

 Pre-polimerizzazione in forno per 15 minuti alla temperatura di 90°C; 

 Fornitura e applicazione di uno strato di Heresite P413 spessore 10-15 [µm]; 

 Pre-polimerizzazione in forno per 15 minuti alla temperatura di 90°C; 

 Controlli e collaudi pre-polimerizzazione finale; 

 Polimerizzazione finale in forno per minimo 45 minuti a 190°C. 
 
Note: 

 Protezione UV opzionale: fornitura ed applicazione di uno strato di finitura poliuretanica in tinta RAL 
8002 (Marrone Segnale) o altra da concordare in funzione del progetto e spessore 50-75 [µm]; 

 Scambiatori rame-rame: la pulizia delle superfici sarà estesa anche alle alette in rame. 
 

B. KIT PER RITOCCHI: 
 

 

 Heresite P413 richiede una polimerizzazione finale a 190°C ed è quindi inadatto ad interventi di ritocco; 

 Heresite consiglia VR-554T Brown, una resina fenolica che polimerizza a temperatura ambiente fornita 
in bombolette da 330 grammi pronte all’uso; 

 Heresite VR-554T Brown offre una buona resistenza alla corrosione e colorazione simile a quella di 
Heresite P413. 

http://www.donelli.it/
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C. ALLEGATI: 
 

1. Heresite P413 - Scheda tecnica e sintesi report test di laboratorio, inclusi impatto del rivestimento sulla capacità di 
scambio termico e risultati test SWAAT; 

2. Heresite P413 - Conformità alla normativa FDA CFR 175.300 e NSF ANSI 51 (contatto indiretto con alimenti); 
3. Heresite P413 - Resistenza a basse temperature (Standard MIL-STD-883 metodo 1011); 
4. Heresite P413 - Protocollo di manutenzione e lavaggio; 
5. Heresite VR-554T Brown: documentazione informativa; 
6. Galleria fotografica. 

 
 
Note: tabella di resistenza chimica di dettaglio dei prodotti Heresite disponibile su richiesta. 
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Allegato 1 - Heresite P413 - Scheda tecnica e sintesi report test di laboratorio, inclusi impatto del rivestimento sulla 
capacità di scambio termico e risultati test SWAAT 
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Allegato 2 - Heresite P413 - Conformità alla normativa FDA CFR 175.300 e NSF ANSI 51 (contatto indiretto con alimenti) 
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Allegato 3 – Resistenza a basse temperature (Standard MIL-STD-883 metodo 1011) 
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Allegato 4 – Protocollo di manutenzione e lavaggio 
 

  



 
 

 

File: Heresite P-413 Coating ITA - Rev. 7  pag. 9/10 

 

Allegato 5 – Documentazione informativa Heresite VR-554T Brown 
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Allegato 6 – Galleria fotografica 
 

 
Scambiatori di calore a pacco alettato e microcanale durante le lavorazioni. 

 
 

 
Scambiatori di calore a pacco alettato e microcanale a lavorazioni completate. 


