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OBJET: SYSTEME ANTICORROSION D’ECHANGEURS DE CHALEUR A AILETTES ET MICRO-CANAL AVEC RESINE PHENOPLASTES 

MODIFIEE THERMODURCISSABLE HERESITE P413 – REVISION 7, 27/12/2018. 
 

 
Avec le présent document nous avons le plaisir de vous soumettre une proposition technique en ce qui concerne l’application 
sur les échangeurs de chaleur à ailettes et micro-canal de la nouvelle version de Heresite P413, un revêtement à base de 
résine phénoplaste modifiée thermodurcissable à haute résistance et inertie chimique appliqué aussi épaisseurs basse 
(target sur surface d’échange : minimum 25 [µm]).  
Avec l’occasion, nous présentons aussi le kit pour retouches Heresite VR-554T Brown. 
 
A. DESCRIPTION DU SYSTEME HERESITE P413 
 

 

 Dégraissage des surfaces avec un agent approprié de dégraissage ; 

 Rinçage de la batterie avec de l'eau froide jusqu'à ce que l'élimination totale des agents utilisés ; 

 Élimination de l'eau résiduelle avec de l'air comprimé et séchage subséquent ; 

 Séchage dans le four à une température maximum de 190°C ; 

 Nettoyage à sec des surfaces en cuivre avec du bicarbonate de dépoussiérage à basse pression; 

 Élimination des résidus de cuisson avec utilisation d'air comprimé; 

 Alignement des ailettes pour faciliter l'application du produit (le cas échéant) ; 

 Fourniture et pose d'une couche de Heresite P-413 épaisseur de 10 à 15 [µm] ; 

 Prépolymérisation dans un four au moins 15 minutes à une température de 110°C ; 

 Fourniture et pose d'une couche de Heresite P-413 épaisseur de 10 à 15 [µm] ; 

 Prépolymérisation dans un four au moins 15 minutes à une température de 110°C ; 

 Fourniture et pose d'une couche de Heresite P-413 épaisseur de 10 à 15 [µm] ; 

 Prépolymérisation dans un four au moins 15 minutes à une température de 110°C ; 

 Inspection avant polymérisation finale ; 

 Polymérisation finale dans un four au moins 45 minutes à une température de 190°C. 
Notes:  

 Protection UV Optionnelle: fourniture et application d’une couche de finition polyuréthane en teinte 
RAL 8002 (marron signal) ou autre à concorder en fonction du projet et épaisseur 50-75 [µm]. 

 CuCu échangeurs: le nettoyage des surfaces sera étendu aux ailettes en cuivre. 
 

B. KIT POUR RETOUCHES: 

 

 Heresite P413 demande une polymérisation finale à 190° C et par conséquent il n’est pas adapté 
pour interventions de retouches. 

 Pour ces travaux, Heresite conseille VR-5547 Brown, une résine phénoplaste qui polymérise à la 
température ambiante, fournie en bombes de 330 [gr] prêtes à l’emploi. 

 Heresite VR-5547 Brown offre une bonne résistance à la corrosion et coloration similaire à celle-là 
du produit Heresite P413. 

http://www.donelli.it/
http://www.donelli.it/
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C. ANNEXES: 
 

1. Heresite P413 – Fiche technique avec la performance de revêtement et résumé des tests de laboratoire, y compris 
l'impact sur la perte de transfert de chaleur et les résultats des tests SWAAT ; 

2. Heresite P413 – Conformité à réglementation FDA CFR 175.300 et NSF ANSI 51 (contact indirect avec aliments); 
3. Heresite P413 – Résistance à températures basses (Standard MIL-STD-883 method 1011) ; 
4. Heresite P413 – Protocole de maintenance et lavage ; 
5. Heresite VR-554T Brown –  Documentation d’information ; 
6. Galerie de photos. 

 
 
Note: Table de résistance chimique détaillée des produits de la gamme Heresite est disponible sur demande. 
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Annex 1 – Heresite P413 Fiche technique avec la performance de revêtement et résumé des tests de laboratoire, y 
compris l'impact sur la perte de transfert de chaleur et les résultats des tests SWAAT 
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Annex 2 Heresite P413 Conformité à réglementation FDA CFR 175.300 et NSF ANSI 51 (contact indirect avec aliments) 
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Annex 3 – Heresite P413 Résistance à températures basses (Standard MIL-STD-883 method 1011) 
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Annex 4 – Heresite P413 Protocole de maintenance et lavage 
 

  



 
 

 

File: Heresite P-413 Coating FRA - Rev. 7  pag. 9/10 

C
e docum

ent est de propriété de la société D
O

N
E

LLI LE
X

O
 s.r.l. et il ne peut être reproduit, divulgué non plus partialem

ent, sans autorisation delà D
O

N
E

LLI A
LE

X
O

 S
.R

.L. 

Annex 5 – Heresite VR-554T Brown – Documentation d’information 
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Annex 6 – Galerie de photos 
 

 
Echangeurs de chaleur à ailettes et micro-canal pendant la production. 

 
 

 
Echangeurs de chaleur à ailettes et micro-canal à travaux terminés. 


